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一 目的 

为了提高产品质量，并保持质量稳定，本指导书规范了曳引机装配过程中的主

要控制点及检验项目； 

二 适用范围及时效 

范围：本检验指导书适用配件分公司曳引机过程装配检验。 

时效：本指导书签订日期开始之后生效。 

三 环境条件 

标准生产、检验环境 

四 检验步骤 

1、从电机绕线至嵌线接线完成，电阻测试记录。 

2、定子装配时额定载重量、速度、地脚中心孔一一对应。 

3、转子装配时磁钢的“N”、“S”极及尺寸型号一一对应。 

4、电机合装完成时整机检测（空载电流、空载电压、电机振动、编码器晃动等） 

5、制动器安装调试，间隙、噪声、制动力矩。 

6、依据箱单要求，一一按要求核对检查。 

7、在各工序转序过程中，要严格执行互检工作，细致核对后再按图纸进行下一

步本工序的对应工作。 

五 检验工具 
 

名

称 
深度

尺 
游标

卡尺 
振动测

试仪 
噪声计 

扭矩

扳手 
钢板尺 

耐压测

试仪 
蜂鸣器 

万用

表 
塞尺 

规

格 
0-300
mm 

0-350
mm   

0~200
N·m 300mm     
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六 检验内容及比例 
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七曳引机装配记录单 
装配过程记录，存留归档 
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附件： 

曳引机装配记录单 

产品型号：  装配日期： 

序号 
检验项

目 
详细记录 

记录

人 

1 
定子装

配 

机座编号： 载重： 

 

铁芯编号： 速度： 

地脚中心距/地脚孔孔径：    / 平键安装是否到位    是   否  

铁芯端部与机座距离：                                          

 其他曳引机见表 

（WYTS2.5 代 630=129mm   800=119mm   1000=104mm   1150=94mm） 

2 
检测阻

值 

热敏电阻：             通   断  （Ω档，通路时，此处有数值） 

 三相电阻值：           阻值是否正确（与表格核对）是   否  

热敏电阻与三相线：     通   断  （断路时，应显示如图所示） 

3 
电机装

配 

转子支架/轴型号： 

 钢丝绳直径： 曳引轮绳槽数： 

曳引轮β角度： 磁钢厂家： 

4 
电机检

测 

空载有无异响<62dB：合格  不合格 空载振动：         （≤0.5mm/S） 

 

电机空载电流：         （＜0.5A） 编码器晃动：       （＜0.15mm) 

电机空载电压：         （对照表） 
轴向跳动：         （＜0.15mm) 

径向跳动：         （＜0.15mm) 

空载电压、电流判断： 

合格        不合格 
编码器螺栓红点： 是   否  

GPM-E 前后端盖距离尺寸：（对照表） GPM-E前后端盖顶丝数量：      (各 2个) 

5 
制动器

装配 

要求制动器额定电压： DC110V    DC207V     AC220V 

 

 

 

最低吸合电压<额定电压 80%： <88V      <165V      <176V 

最高释放电压<额定电压 55%： <60V      <113V      <121V 

制动器噪音<70dB：  合格  不合格  

制动器调校 

WYTS 系列 其他曳引机 

外间隙 0.4-0.5mm: 间隙值： 

内间隙 0.1-0.2mm: 开闸曳引机空载电流： 

需求双臂制动力矩：2*840Nm2*950Nm 制动器是否有异响：合格 不合格（听） 

扭力扳手力矩：      

今日是否校核扭力扳手    是   否  制动力矩≥2.5×额定转矩： 

制动器厂家：     编号： 



沈阳远大智能工业集团股份有限公司              真诚做事 诚实待人 
SHENYANG BRILLIANT ELEVATOR CO.,LTD.            To do things honestly 

To treat people sincerely 
 

7/7 

 

序

号 
项目 详细记录 记录人 

6 装箱 

制动器钢丝绳直径：φ8     φ10      φ12          绳槽数：        槽 

 

 

  

编码器厂家：                        

编码器线长度：      （见箱单或外购件规格书） 外观检验：合格   不合格 

三相线与机壳耐压试验     1800V    1 分钟 漏电流：             （≤100mA） 

三相线与热敏开关耐压试验  500V    1 分钟 漏电流：             （≤100mA） 

热敏开关与机壳耐压试验    500V    1 分钟 漏电流：             （≤100mA） 

曳引机标识贴是否齐全：            是  否 （详见指导文件） 

减震垫铁型号：      （见箱单或外购件规格书） 减震垫铁数量： 

盘车开关/微动开关安装调试到位 是   否  
接线图与实际端子是否相符  

是   否  

压绳杆型号长度是否正确        是   否  
接地标识      有/无 
盘车装置      有/无 

合同号梯号： 

出厂编号： 

复检确认： 

 


